Pro-Tech
TOOLS

Inverterski varilnik MMA

Navodila za uporabo

Prevod izvirnih navodil



VARNOSTNO OPOZORILO !

Pri varjenju ali rezanju lahko pride do poskodb. Med delovanjem se zascitite. Za podrobnejse informacije glejte
varnostni priro€nik za uporabo, ki je v skladu s preventivnimi
zahteve proizvajalca.

Elektri¢ni udar - lahko povzroci smrt !!!

¢ Ozemljitveno opremo nastavite v skladu z veljavnim standardom.

* Prepovedano se je dotikati elektri¢nih delov in elektrod, ¢e je koZa gola v mokrih rokavicah ali
oblacilih.

* Prepricajte se, da ste izolirani od tal in delavnice.

* Prepricajte se, da ste v varnem polozZaju.
Plin - lahko Skoduje zdravju!

* Ne spuscajte glave iz plina.
¢ Prioblo¢nem varjenju je treba uporabljati odsesovalnik zraka, da preprecite vdihavanje plinov.

Arkticno sevanje - skodljivo za oci in opekline na kozi.

¢ Nosite ustrezno Celado in svetlobni filter, nosite zascitna oblacila za zascito odi in telesa.

e Za zascito opazovalca uporabite ustrezno ¢elado ali oprsnico.
Ogenj

e Varilne iskre lahko povzrocijo poZzar, zato se prepricajte, da v okolici varilnega obmocja ni vnetljivih
snovi.

Hrup - mocan hrup skoduje sluhu.

¢ Nosite zascito za sluh ali druga sredstva za zascito sluha.

* Opozorilo, da je hrup Skodljiv za sluh, ¢e je v bliZini opazovalec.
Okvara - ko se pojavi tezava, se obrnite na strokovnjake.

o Ce se med namestitvijo in delovanjem pojavijo te7ave, jih preverite po teh navodilih.
o Ce ne razumete v celoti navodil za uporabo ali ¢e teZave ne resite z
navodila, se za strokovno pomoc obrnite na nas servisni center.

& POZOR !

Pri uporabi stroja je treba namestiti zas¢itno stikalo proti plazecemu toku!!!




O stroju

Varilni aparat uporablja najnovejso invertersko tehnologijo.

Razvoj inverterske varilne opreme v zas¢itnem plinu temelji na razvoju teorije in komponent

napajanje inverterja. Invertersko napajanje za varjenje v zas¢itnem plinu uporablja visokozmogljive komponente
IGBT za prenos 50/60 Hz, nato zmanjSa napetost in komutira ter s tehnologijo PWM prenasa visokozmogljivo
napetost ... Zaradi velikega zmanjSanja teze in prostornine glavnega transformatorja se ucinkovitost poveca za 30
%. Pojav inverterske varilne opreme velja za revolucijo na podrocju varjenja

Industrija.

Varilni vir lahko zagotavlja mocne;jsi, bolj koncentriran in stabilen oblok. Ko sta palica in obdelovanec skrajsana, se
hitreje odzivata. To pomeni, da ga je laZje oblikovati v varilni aparat z razlicnimi
dinamicne lastnosti in jih je mogoce prilagoditi tudi za strokovnjake, da je lok mehkejsi ali mocnejsi.

Varilni aparat MMA ima naslednje znacilnosti: uc¢inkovit, varéen z energijo, kompakten, stabilen oblok, dober
varilni ucinek, visoka napetost brez obremenitve, dobra sposobnost kompenzacije sile in vec¢kratna uporaba.

Z njim lahko varite nerjavno jeklo, legirano jeklo, ogljikovo jeklo, baker in druge nezelezne kovine. Uporablja se
lahko na elektrodah razli¢nih specifikacij in materialov, vklju¢no s kislimi, alkalnimi in vlaknenimi. Uporablja se
lahko na visoki nadmorski visini, na odprtem obmocju ter pri notranjih in zunanjih dekoracijah. V primerjavi z
enakimi izdelki doma in v tujini je kompakten po prostornini, lahek, enostaven za namestitev in upravljanje.

f POZOR'!
Stroj se vec¢inoma uporablja v industriji. Proizvaja radijske valove, zato se mora delavec v celoti pripraviti

na zascito.
Parametri
Model MMA-100 MMA-120
Parametri
Napajanje
napetost (V) 220 220
Frekvenca (Hz) 50/60 50/60
Brez obremenitve 65 65
napetost (V)
Pridobljeno iz 10-100(220V) 10-120(220V)
tok (A)
Nazivna vhodna moc 42 5,1
Zmogljivost (KVA)
Delovni cikel (%) 0,3 0,3
Ucinkovitost 85 85
Razred izolacije F F
Premer elektrod 16-3.2 mm 16-3.2 mm




Namestitev

Stroj je opremljen z napravo za kompenzacijo napetosti napajanja. Kadar se napajalna napetost spreminja v

mejah £15 % nazivne napetosti, lahko stroj Se vedno deluje normalno.

Pri uporabi dolgega kabla je priporo¢ljivo uporabiti kabel z ve&jim presekom, da preprecite padec napetosti. Ce

je kabel predolg, lahko vpliva na delovanje napajalnega sistema. Zato priporo¢amo, da uporabite

konfigurirana dolzina.

1.

Prepricajte se, da dovodni kanal stroja ni blokiran ali oviran, da lahko hladilni sistem
pravilno deluje.

. Za povezavo ohisja z ozemljitvijo uporabite induktivni kabel s presekom najmanj 6 mm2.

Nacin je od priklju¢nega vijaka za ozemljitev na zadnji strani do ozemljitvene naprave.

. Pravilno prikljucite oblo¢ni gorilnik ali nosilec. Prepricajte se, da so kabel, nosilec in pritrdilni

vti¢ povezani z zemljo. Pritrdilni vti¢ vstavite v pritrdilno vti¢nico pri polariteti "-" in ga

pritrdite v smeri urinega kazalca.

. Vti¢ za pritrditev kabla vstavite v pritrdilno vti¢nico s polariteto "+" na sprednji plosci,

pritrdite ga v smeri urinega kazalca in ozemljitvena sponka na drugi sponki bo pritrdila
delovni kos.

. Bodite pozorni na polarnost prikljucka, varilni aparat za enosmerni tok ima dva nacina

prikljucitve: pozitivni in negativni prikljucek. Pozitivna povezava: drzalo se prikljuci s

polariteto "-", obdelovanec pa s polariteto "+". Negativna povezava: obdelovanec je
povezan s polariteto "-", drzalo pa s polariteto "+". Izberite ustrezno metodo glede na
delovne zahteve.

Neustrezna izbira bo povzrotila nestabilen lok, ve¢ brizganja in lepljenja. Ce se pojavijo

taksne tezave, obrnite polariteto pritrdilnega vtica.

. Glede na razred vhodne napetosti prikljuéite napajalni kabel v napajalno omarico ustreznega

napetostnega razreda. Prepricajte se, da ni napake, in preverite, ali je razlika napetosti
znotraj dovoljenega obmocdja. Ko so opravljena vsa zgoraj navedena dela, je namestitev
koncana in lahko se za¢ne varjenje.

Ce je razdalja med obdelovancem in strojem prevelika (50-100 m) in so kabli (kabel gorilnika in ozemljitveni

kabel) predolgi, izberite kabel z vecjim presekom, da ¢im bolj zmanjSate zmanjsanje napetosti.

Operacija

I. Odprite stikalo, na zaslonu se prikaze trenutna glasnost in ventilator se zacne vrteti.

2. Prilagodite gumb za varilni tok in oblok, da zagotovite, da funkcija varjenja izpolnjuje zahteve.

3. Na splosno je varilni tok ustrezen varilni elektrodi v skladu z naslednjim:

Specifikacija <I:J

Tok 70- I00A 110-140A | 70-220A 230-280A 290-350A




4. Gumb za nadzor obloka se uporablja za nastavitev funkcije varjenja, zlasti pri nizkem toku, ki
je nastavljen v sodelovanju z gumbom za nastavitev varilnega toka, lahko prilagodi tok obloka
in je izven nadzora gumba za nastavitev varilnega toka. Tako lahko stroj pridobi mocno
energijo, pritisni tok pa lahko doseze cilj veéje ucinkovitosti.

5. Ce je varilni aparat usklajen z napravo za daljinsko upravijanje:

1 Pred uporabo se prepri¢ajte o poloZaju stikala daljinskega upravljalnika. Ce je stikalo v
polozaju "OFF", ki je zunaj daljinskega upravljalnika. Ce je stikalo v polozaju "ON", je
uporablja napravo za daljinsko upravljanje.

2) Vti¢ daljinskega upravljalnika pravilno vstavite v vti¢nico daljinskega upravljalnika in ga
mocno zategnite, da preprecite slab stik.

3) Ce daljinskega upravljalnika ne uporabljate, se prepri¢ajte, da je stikalo v polozaju "OFF", sicer
plosca ne bo mogla prilagoditi varilnega toka.

Opozorilo!

Pred prikljucitvijo se prepricajte, da je izklopljeno vse napajanje. Pravilno zaporedje je, da najprej prikljucite
varilni in ozemljitveni kabel na stroj in se prepricajte, da sta trdno povezana, nato pa prikljuCite omrezni vtic
na vir napajanja.

| . Stikalo za napajanje - vklopi ali izklopi elektri¢ni tok za varilni aparat.
2. Nastavitev varilnega toka POT - Nastavitev varilnega toka.
3. Indikacijska lu¢ka za napajanje - zasveti ob vklopu napajanja in se ugasne ob izklopu napajanja.

4, Kontrolna lucka nenormalnega stanja - kadar stroj deluje nenormalno, se prizge kontrolna lucka. Pri
pregrevanju in nizki napetosti se lahko stroj po odpravi napake sam ponastavi, pri nadtokih pa se mora stroj
izklopiti in ponovno zagnati po odpravi napake.

5. I1zhod varilnega stroja s pozitivnim polom - pri uporabi osnovne elektrode mora pozitivni pol povezati
zemljo, pri uporabi kislinske elektrode pa prikljucite drzalo elektrode.

6. Negativni pol varilnega izhoda - pri uporabi osnovne elektrode je treba negativni pol prikljuciti na
drzalo elektrode, pri uporabi kisle elektrode pa na ozemljitev.

Opombe ali previdnostni ukrepi

1. Okolje

1) Naprava lahko deluje v suhem okolju z najvecjo 90-odstotno vlaznostjo.

2) Temperatura okolja je od 10 do 40 stopinj Celzija.

3) Izogibajte se varjenju na soncu ali dezju.

4) Naprave ne uporabljajte v okolju, kjer je zrak onesnazen s prevodnim prahom ali korozivnim plinom.
5) 1zogibajte se varjenju s plinom v okoljih z moc¢nim pretokom zraka.



2. Varnostni standardi

Varilni aparat ima vgrajen tokokrog za zascito pred prenapetostjo, tokom in vroc¢ino. Ko napetost, izhodni tok in
temperatura stroja presezejo standard, varilnik samodejno preneha delovati. Ker bo to povzrocilo
poskodbe varilnega aparata, mora biti uporabnik pozoren na naslednje.

1) Delovni prostor je dovolj prezracen !

Varilni stroj je mocan stroj, med delovanjem se ustvarja visok tok, naravni veter pa ne zadovolji zahtev po
hlajenju stroja. Zato je v vmesnem prostoru ventilator za hlajenje stroja. Prepricajte se, da dovod ni blokiran ali
pokrit. Uporabnik mora zagotoviti, da je delovno obmocje ustrezno prezra¢evano. To je pomembno za
ucinkovitost in Zivljenjsko dobo stroja.

2) Preobremenitev stroja !

Upravljavec ne sme pozabiti spremljati najvecjega delovnega toka (odziv na izbrani delovni cikel). Prepricajte
se, da varilni tok ne presega najvecjega toka delovnega cikla. Prevelik tok bo poskodoval in opekel napravo.

3) Brez preboja !

Samodejno vezje za kompenzacijo napetosti zagotavlja, da je varilni tok v okviru dovoljenih vrednosti.
ureditev. Ce napajalna napetost preseze dovoljeno mejo, lahko po$koduje sestavne dele stroja. Upravljavec mora
razumeti situacijo in sprejeti previdnostne ukrepe

4) Za varilnim aparatom je ozemljitveni vijak z ozemljitveno oznako. Plas¢ mora biti zanesljivo ozemljen s
kablom s kvadratnim prerezom vec kot 6 milimetrov, da se preprecita atatska elektrika in uhajanje.

5) Ce ¢as varjenja preseze omejeni delovni cikel, varilnik zaradi zas¢ite preneha delovati.

Ker je stroj pregret, je stikalo za nadzor temperature v polozaju "ON", indikatorska lucka pa sveti rdece. V tem
primeru vam ni treba izvleci vti¢a, pustite, da se stroj ohladi z ventilatorjem. Ko indikatorska lu¢ka ugasne in
temperatura pade na standardno obmocje, lahko ponovno varite.

TeZave, ki se pojavijo med varjenjem

Z varjenjem so lahko povezani prileganje, varilni materiali, okoljski dejavnik, sile moci. Uporabnik si mora prizadevati
za izboljSanje varilnega okolja.

1. Oblocni udarci so tezki in se zlahka ustavijo

1) Prepricajte se, da je kakovost volframove elektrode visoka.

2) Ce elektroda ni posusena, povzroci nestabilen oblok, poveéa napako pri varjenju in zmanjsa kakovost.
3) Ce uporabite zelo dolg kabel, se izhodna napetost zmanjsa, zato kabel skrajsajte.

2. Izhodni tok ne doseZe nazivne vrednosti

Ce napajalna napetost odstopa od nazivne vrednosti, se izhodni tok ne ujema z nazivno vrednostjo; e je
napetost nizZja od nazivne vrednosti, je lahko najvedji izhodni tok nizji od nazivne vrednosti.



3. Tok ni stabilen, ko stroj deluje

To je posledica Stevilnih dejavnikov:

I) OmrezZna napetost elektricnega voda se je spremenila.

2) prihaja do Skodljivih motenj iz elektri¢nih vodov ali druge opreme.
4. Privarjenju z MMA je prevec brizganja

1) Morda je tok prevelik in premer palice premajhen.

2) Povezava polarnosti izhodne sponke je napacna, pri obicajni tehniki je treba uporabiti obratno polarnost,
kar pomeni, da je treba palico povezati z negativno polarnostjo vira napajanja, obdelovanec pa s pozitivho
polarnostjo. Zato obrnite polariteto.

5. Varjenje na ¢rni tocki
Ce oksidacija varilnega mesta ni prepreéena, lahko uporabnik preveri:

) Prepricajte se, da je ventil jeklenke z argonom odprt in da je njegov tlak zadosten. Ce je tlak v jeklenki z
argonom manjsi od 0,5 MPa, jo je treba napolniti do zadostnega tlaka.

2) Preverite, ali je merilnik pretoka odprt in ima zadosten pretok. Uporabnik lahko glede na varilni tok izbere
drugacen pretok in tako prihrani plin. Vendar lahko premajhen pretok povzrodi érno varilno mesto, ker je
preventivni plin prekratek, da bi pokril varilno mesto. Priporo¢amo, da je hitrost pretoka argona min SL/min.

3) Preverite, ali je gorilnik v bloku.
4) Ce plinski krog ni zrakotesen ali plin ni ¢&ist, se lahko kakovost varjenja zmanjsa.

5) Ce je v varilnem okolju mog&an zra&ni tok, lahko to zmanjsa kakovost varjenja.

Vzdrzevanje

1. Redno odstranjujte prah s suhim in Cistim stisnjenim zrakom, e varilni stroj deluje v okolju, ki je
onesnazeno z dimom in onesnazevalci zraka, je treba stroj vsakic¢ ocistiti.

2. Tlak stisnjenega zraka mora biti v razumnih mejah, da se preprecijo poskodbe majhnih sestavnih
delov v stroju.

3. Obcdasno preverite medsebojni tokokrog varilnika in se prepricajte, da je kabelski tokokrog pravilno
povezan in da so priklju¢ki trdno povezani. Ce so priklju¢ki ohlapni, jih o€istite in nato ponovno trdno
poveiite.

4, Prepredite vstop vode in pare v vmesni stroj, Ce je stroj moker, posusite vmesni stroj in nato
preverite izolacijo stroja.

5. Ce varilnega aparata ne boste uporabljali dlje ¢asa, ga je treba spraviti v $katlo in shraniti v suhem okolju.



Nadzor napak

Opombe: za upravljanje strojev v skladu s temi navodili mora biti uporabnik delavec na specificnem podrocju
elektricne energije in varnosti ter imeti ustrezen certifikat, ki dokazuje njegovo usposobljenost in znanje. V
okviru garancije je priporocljivo, da se za pridobitev potrdila obrnete na nase podjetje.

I. Glavne kontrolne postavke

Neuspeh

Razlog

Ni mogoce ustvariti loka

Stikalo gorilnika ne deluje, prikljuc¢ni kabel gorilnika je poskodovan.

Pregorela je varovalka ali je odpovedalo stikalo v krmilni omarici.

Priklju¢ni kabel obdelovanca je slabo povezan.

Kabel gorilnika je pretrgan.

Ne morete zadeti loka ali pa lok ni stabilen.

Kabelski prikljucek je zrahljan.

Zascitni plin se mesa z zrakom.

Varjena povrsina je slaba ali slaba.

1z gorilnika izteka voda.

Pretok plina .

morebitna umazanija ali mascoba na obdelovancu.

Volframova povrsina je umazana.

Volfram se prehitro obrablja.

Tok je nastavljen previsoko.

Zas¢itni plin se mesa z zrakom.

Gorilnik in ozemljitev sta povezana v obratni smeri.

Volfram je premajhen.

2. Glavne tocke popravka

Nenormalna

Razlog Metoda popravila

Napajanje je vklopljeno, digitalni merilnik ne
prikazuje vrednosti, ventilator se ne vrti, ni
izhoda za varjenje.

Dobavljena mo¢ nima faze

Vklopljen, digitalni merilnik ne prikaze
vrednosti, ventilator se ne vrti, z izhodom.

Ventilator je pokvarjen Zamenjajte ga

Ventilator je blokiran z ne¢im

Preobremenitev Uporaba po delovnem ciklu 60%

Nadtoki, ni varilne vti¢nice za varjenje.

Sveti lucka za Pregrevanje
nenavadne indikatorje - - - —
L Ventilator je pokvarjen. Zamenjajte ga
Nadtoki IGBT ali gla\(ni tranzistor je Zamenjajte ventilator.
visokotokovni
tok MOSFET ali

glavna transformacija je visoka Kontaktna sluzba

Ugotovite razlog za manjkajoco fazo

Odstranite predmete, ki ovirajo ventilator




